MESSTECHNIK

Bedienungsanleitung
Innenausbau-Laser IL-90L/-91L

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf lhres neuen GEO-Lasers

Diese Bedienungsanleitung enthalt neben den Hinweisen zur
Verwendung in der Anlage wichtige Sicherheitshinweise.
Achtung: Lesen Sie zunachst die Sicherheitshinweise auf dem
getrennten Faltblatt Seite 1 - 3 und anschliefend den Rest der
Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme des Lasers
sorgfaltig durch.
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‘ Stand 02/2017 5-13

1. Laserbeschreibung

1.1

Der Vollautomatik-Innenausbau-Laser IL-90L/-91L ist ein Uber 3 Achsen
selbstnivellierender Rotations-Laser flir horizontalen und vertikalen
Einsatz. Er sendet einen Laserstrahl aus, der rotierend zur Flache wird.

1.12 Rotorkopf
Rotordrehzahl einstellbar von 0 - 800 U/Min.

1.13 Dosenlibelle
fUr Ablotfunktion

Die Automatik ist abschaltbar, die Rotordrehzahl einstellbar und mit
dem Rotor-Scannbetrieb ist die Erzeugung einer begrenzten, gut
sichtbaren Laserlinie moglich.

1.2 Robustes Leichtmetall-Gehduse
Kunststoff beschichtet, Stickstoff gespult und
gefullt, 100 % wasserdicht.

1.3 Laserwarnschild
Laserklasse IL-90L: 2, <1 mW
Laserklasse IL-91L: 3R, <5 mW

1.4 Tastatur
Ubersichtliche, groBe, benutzerfreundliche, sich selbst erklarende
Tasten.

1.5 Ladesteckdose
hinter der Staubschutzkappe

1.6 Dosenlibelle

Aufbauhilfe Horizontal-
Aufbau

1.7 Bodenflache
vorstehend, niro St.
und Zentralbefesti-
gungsgewinde 5/8".

1.8 Akkufach ——— @\

wasserdicht mit Li-
lon-Akku und Uber-
druckventil

1.10 Anzugsgewinde 5/8"
fur liegenden Aufbau

1.11 Typenschild

1.9 LCD-Betriebsanzeige
Eindeutige, beleuchtete Anzeige fir ein/aus, Firmen-, Geratedaten,
Rotordrehzahl, Betriebs- und Akkuzustand.

LCD-Anzeige Drehbetrieb

Drehzahl Rotor
—— T = Trittsicherung aktiv

|
E; GED T 0GQ @i

IL_EI:IL * Lasersymbgllg; 1/2 3/4 voll

* Laser blinkt beim Nivellieren
M Laser aus beim Nivellieren

Rotordrehzahl 0 - 8

Anderungen vorbehalten

./%/1.14 Dosenlibelle
) Aufbauhilfe Vertikal-Aufbau

1.15 Rotor-Hand-Einstellung mit
Drehbewegung

eingedruckt: Rotor-Motor
ausgeschaltet
Rotor-Motor wieder ein-
geschaltet

Einstellung der ge-

winschten Position

herausgezogen:

Durch Drehen

1.16 Tragegriff
fir gutes Handling, sicheren Transport und
bequemen Aufbau

2. Tasten-Beschreibung

= 2.1 Ein-/Ausschaltung

Durch Betatigen der Taste wird das Gerat eingeschaltet.
Nacheinander erscheinen die Gerate- und Firmendaten sowie
die LCD-Betriebsanzeige (siehe 1.9). Es erfolgt eine
automatische Horizontierung. Nach Abschluss der
Horizontierungsphase  horen der Laserstrahl und das
Laserstrahlsymbol auf zu blinken. Geschieht dieses nicht, muss
das Gerat durch Vorkippen in den Horizontierungsbereich
gebracht werden. Die Anzeigen-Beleuchtung schaltet sich nach
ca. 30 Sekunden automatisch ab. Durch kurze Betatigung der
Ein/-Aus-Taste wird die Beleuchtung wieder eingeschaltet. Zum
Ausschalten die Ein-/Aus-Taste so lange gedrickt halten, bis "Auf
Wiedersehen !" erscheint.

Menu
OK
Durch Betatigen der Menu-/OK-Taste werden nacheinander die
Drehzahl Rotor D und der Rotor-Scannbetrieb™= angewahlt. Die jeweils
freigeschaltete Position blinkt zur Erkennung und kann mit den Pfeil-
Auf-/Ab-Tasten laut der folgenden Beschreibung eingestellt werden.
Erfolgt innerhalb von ca. 20 Sekunden keine Einstellung, erlischt die
Freischaltung.

oder= 2.3 Rotor-Drehzahl-Einstellung

Bei blinkendem D verandert sich die Drehzahl durch kurzes Betatigen
der Pfeil-Taste jeweils um 100 U/min. Einstellbereich: 0 - 800 U/Min.

= 2.2 Wahl - Einstellung - Bestatigung
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2.4 Rotor-Drehzahl-Nullstellung

¥
Bei blinkendem D wird die Drehzahl auf Null gesetzt.

? oder ?

Bei blinkendem "= wird der Rotorkopf zur deutlich besseren
Sichtbarkeit der Laserlinie in Schwingung gesetzt. Auf der LCD-
Anzeige erscheinen zusatzliche Symbole zur Modifikation des Rotor-
Scannbetriebs, die mit den Pfeil-Links-/ Rechts-Tasten angewahlt und
mit den Pfeil-Auf-/Ab-Tasten verandert werden koénnen. Dabei
bedeutet:

2.5 Rotor-Scannbetrieb

Laserlinien-Lange einstellen von Punkt (0) bis ca.
1/4-Umdrehung (10).

Laserlinie nach links oder rechts drehen.

= Laserlinie steht (0) oder rotiert um 360° (1 = langsam
bis 10 = max. Rotationsgeschwindigkeit).

o Va -II
I

Einstellungen mit kurzem Tastendruck der Ein-/Aus-Taste abschlieBen.
Erfolgt nicht innerhalb von ca. 20 Sekunden eine Auswahl, erlischt die
Freischaltung und unter dem Scannsymbol erscheint das
Aktivierungszeichen.

Scannbetrieb verlassen: Bei blinkendem D die Pfeil-Auf-/Ab-Taste
dricken.

LCD-Anzeige Scannebene

Drehzahl Rotor
Rotor Scannbetrieb Laserlinienlange

Laserlinie schrittweise drehen
I— Automatische Laserlinienrotation

0-10 (0 = aus; 10 = max. Rotation)
Pfeilsymbol bei Tastenbetatigung

0 - 10 (0 = Punkt; 10 = max. Lange)
Rotordehnung aus

O

[] T_._

3

|T,

«Ioder= 2.6 Richtungseinstellung (Horizontal-

Aufbau)

Zur elektromotorischen Fein-/Grob-Einstellung des Laserstrahls in der
Richtung entsprechende Taste betatigen. Langeres Dricken andert die
Richtung mit zunehmender Geschwindigkeit. Wird die Endposition
erreicht, blinkt der Laserstrahl langsam. Jetzt muss innerhalb von 2,5
Minuten eine Ruckstellung erfolgen. Geschieht dies nicht, schaltet sich
der Laser automatisch aus.

2.7 Schnelleinstellung
Zu der jeweiligen Pfeiltaste die Ein-/Aus-Taste betatigen.
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3.Gerateeinstellungen
Menu
OK

Taste so lange gedriickt halten, bis das MenlU Gerateeinstellungen
erscheint:

= Meniiebenewahlen

Werkseinstellungen

A = Automatische Nivellierung
E = Empfindlichkeit

T = Trittsicherung

K = Funk-Sender/-Empfénger
F = Flackern

R = Richtungsautomatik

B = Betriebsart-Laserstrahl

l

,8— W = Werkseinstellungen

I.'.ISilS = Service-/Werkstatthinweis

.'|'I ‘ Werkseinstellungen

I— ein/aus
X Laser blinkt beim Nivellieren

B Laser aus beim Nivellieren

oS I BT
2 M-~
=1
LN
Tl-on
Ao
¥ M-~

ein/aus
ein/aus
ein/aus
ein/aus

1-3=ca.5-15mm/100 m
- Automatik aus Y-Achse
+ Automatik aus X- + Y-Achse

Werkseinstellungen dandern

Buchstabe auswahlen
Der gewahlte Buchstabe blinkt.

oder f|= Einstellungen d@ndern

oder

K
3

Zurick zur Betriebsanzeige

|:| 3.1 Automatische Nivellierung ausschalten

__." = Automatische Nivellierung eingeschaltet
(Werkseinstellung)
- = Automatische Nivellierung ausgeschaltet Y-Achse

Auf dem Display erscheint Y-A OFF
Automatische Nivellierung ausgeschaltet X- und
Y-Achse

Auf dem Display erscheint X-A OFF + Y-A OFF.

+
1

Bei abgeschalteter Automatik kann der Laser in eine beliebige
Position gebracht werden. Zur elektromotorischen Fein/
Grobeinstellung des Laserstrahls die entsprechenden Pfeiltasten
betatigen. Langeres Driicken andert die Richtung mit zunehmender
Geschwindigkeit.
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E 3.2 Empfindlichkeits-Einstellung Wind/Vibration
Die automatische Nivellierung regelt bereits kleinste Abweichungen
nach. Zusatzlich blinken der Laserstrahl und das Laserstrahlsymbol
auf der Betriebsanzeige bei Uberschreitung der Grenzwerte der
Stufen 1 bis 3, z. B. durch Wind- und/oder Vibrationseinwirkung.

1 = 0,005 % keine Einwirkung

2 = 0,010 % schwache Einwirkung ( Werkseinstellung)
3 = 0,015 % starkere Einwirkung

3.3 Trittsicherung (Automatische Laserstrahl-Abschaltung)

==

= Trittsicherung eingeschaltet. Sie wird jedoch erst nach ca. 30
Sek. aktiv. Danach erscheint auf der Betriebsanzeige vor dem
Akkusymbol ein T.

Das bedeutet, der Laser wird nach einer ruckartigen

Bewegung (Stof8) zur Sicherheit automatisch abgeschaltet.

Jetzt blinkt das T. Der Laserstrahl muss durch kurzen Druck

auf die Ein-Taste eingeschaltet und die Positionierung tUberprift

bzw. korrigiertwerden.

= Werkseinstellung: Trittsicherung ausgeschaltet.

K 3.4 Funk-Sender und -Empféanger ein/aus
Wird fur den Betrieb des Fixier-Empfangers FE-53/-61 bendtigt.

= aus (Stromsparmodus)

-\.l'l = ein (Werkseinstellung)
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F 3.5 Flackern-Modus Laserstrahl

Uber das Flackern wird die Sichtbarkeit des nicht rotierenden
Laserstrahls bei unglinstigen Lichtverhaltnissen deutlich verbessert.

= Werkseinstellung: Flackern ausgeschaltet.

E 3.6 Richtungsautomatik-Uberwachung

Bei Verwendung des Fixier-Empfangers FE-53/-61 kann die
automatische Fixierung Uberwacht werden. Wird die Laser- oder
Funkverbindung fir langer als 3 Min. unterbrochen, schaltet sich
der Laserstrahl aus. Durch kurzen Druck der Laser-Ein-Taste wird er
wieder eingeschaltet.

aus (Werkseinstellung)

_h,-' = ein

3.7 Betriebsart Laserstrahl

= Der Laserstrahl und das Laserstrahlsymbol auf der
Betriebsanzeige blinken beim Nivellieren (Werkseinstellung).
Der Laserstrahl ist aus beim Nivellieren. Das Symbol blinkt
jedoch auf der Betriebsanzeige.

*m

|,.,| 3.8 Werkseinstellung
,,." = Alle Einstellungen sind auf Werkseinstellung gesetzt.

5 3.9 Service-/Werkstatthinweise

Zunachst wird eine Rufnummer flr Service/Hilfe angezeigt,
anschlieBend kann von autorisiertem Personal ein Zahlencode
eingegeben werden, um zum Justiermodus zu gelangen.

4. Fixier- und Mess-Empfanger FE-53 Funktion

4.1 Mess-Empfanger

Der Laser-Empfanger FE-53 empfangt den rotierenden Laserstrahl und
zeigt durch doppelte Leuchtanzeige und unterschiedliche Signaltone die
Position zur Lichtflache an.

4.2 Fixier-Empfanger fir die Y-Richtungsachse

Er steuert den rotierenden Laserstrahl automatisch auf die Empfanger-
Mittenposition und fixiert ihn dort. Die erreichbare Genauigkeit betragt
bis zu = 1mm/100 m.
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5.Stromversorgung
7,4-V-DC interner Li-lon-Akku oder 12-V-DC externer Akku mit dem
Verbindungskabel 0117.02.

5.1 Akku laden

¢ Das Laden erfolgt ausschlieBlich mit dem Netz-
/Ladegerat Typ NE-80 oder einem 12-V-DC externen
Akku mit dem Verbindungskabel 0117.02.

¢ Lader vor Feuchtigkeit schiitzen und nur in Raumen
verwenden.

e Den Laser zum Laden aus dem Transportkoffer
nehmen.

* Zulassige Ladetemperatur 0° C bis + 40° C, moglichst
+ 10° C bis + 25° C

¢ Nach ca. 5 Stunden ist die Ladezeit beendet. Das
Display geht aus oder das Akkusymbol zeigt voll an.

* Niedrige Umgebungstemperaturen verkirzen die
Betriebszeit, hohe Temperaturen verkirzen die
Akkulebensdauer.

* Defekte Akkus sind entsorgungspflichtig.

6. Justierung

6.1. Justierung uberprifen

Laser stehend aufbauen, und Laserstrahl in der gewilnschten
Messentfernung hohenmaBig markieren. Lasergerat auf dem Stativ um
180° drehen, neue Markierung ausflihren. Bei einer fehlerfreien
Justierung weicht die erste von der zweiten Markierung nicht ab. Gerat
um 90° drehen, und diesen Vorgang wiederholen.

6.2. Justierung

Eine Justierung ist im Gelande madglich, ohne das Gerat zu 6ffnen. Sie
sollte aber aus Sicherheitsgrinden nur von autorisierten Stellen
durchgefuhrt werden. Hierzu siehe gesonderte Justieranleitung.

7. Fehlersuche/-beseitigung

1. Kein Laserstrahl - Akku-Ladung Uberpriifen.

2. Geringe Reichweite - Laseraustrittsfenster reinigen.

3. Laserstrahl blinkt langsam - Gerat durch Vorkippen in den
Nivellierbereich bringen.

4. Laserstrahl- und Richtungsbegrenzungs-Symbol blinken langsam -
Laser von der Begrenzung zurlickstellen. Wird die Fehlerbeseitigung
der Punkte 3 und 4 nicht innerhalb von 2,5 Minuten ausgefihrt,
schaltet das Gerat aus.

5. Laser automatisch ausgeschaltet (Trittsicherung oder
Richtungsautomatik-Uberwachung) - Laserstrahl durch kurzen
Druck der Ein-Taste einschalten.

6. Rotor dreht nicht: Rotor-Hand-Einstellung mit Drehbewegung
herausziehen (siehe 1.13.).

8. Wartung

Der Laser bedarf keiner besonderen Wartung. Die elektrischen
Anschllsse sauber halten. Die Reinigung nicht mit einem Wasserstrahl
ausflhren, Glasteile mit einem sauberen, weichen Tuch reinigen. Die
Lagerung im trockenen Zustand vornehmen. Laser immer nur im
Original-Koffer transportieren.

9. Fernbedienung

Samtliche Funktionen des Lasers lassen sich Gber Funk entweder Uber
die optional erhaltliche Fernbedienung FB-10, oder mit einem
Android-basierten Smartphone mit unserer kostenlos erhaltlichen App
"GEO-Remote" fernbedienen. Wahrend die Fernbedienung FB-10
werkseitig fest auf lhr Gerat programmiert wird, bendétigen Sie fir die
App die sogenannten MAC-Adresse |hres Lasers. Weitere Informationen
und Installationshinweise finden Sie auf unserer Homepage
www.geo-laser.de. Eine gleichzeitige Fernsteuerung und die
Verwendung eines Messempfangers ist nicht moglich.
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‘ 12. Standard Lieferumfang
10. Technische Daten

Bild | Art.-Nr. Benennung
Laserklasse IL-90L ........ccoooiiiiiiiiiiiiiii 2<1mw
Laserklasse IL-O1L ...ccooevveeiiiiiieeeee 3R <5 mwW
LaSEI: e Diode, sichtbar griin, 520 nm

Transportkoffer
mit Standard-Lieferumfang

Strahldurchmesser: ........cccoooiiiiiiiiiiin e am Laser 5 mm
Reichweite IL-90L/IL-91L: bis @ 200 m
......................... je nach Umgebungsbedingungen und Laser-Empfanger
Automatikfunktion: ................. .horizontal und vertikal

Automatikfunktion abschaltbar: ..........cccccciiiiiiiiiii ja
SelbstnivellierbereiCh: ...........uuveiiiiiiiiii +5%
Zuldssige ADWEIChUNG: ....uviiiiiiiiiiiiiie e + 0,005 %
Rotordrehzahl: ..........cccvvvvvennne einstellbar in Stufen von 0 bis 800 U/Min.
Betriebszeit ILI0L: ......cooovviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee bis zu 21 Stunden
Betriebszeit ILILL: ...oooiiiiiiiii e bis zu 18 Stunden
Externe Stromversorgung: ............... 11 bis 14 V DC Uber Kabel 0117.02
Unterspannungsabschaltung: .........ccccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiii ja

Wasserdicht: ... bis 3,5 m
Temperaturbereich: 10° C bis + 50° C
GEWIChE: 1o 3,4 kg
Justierung: .......ccceevvviiiinnns im Geldnde madglich, ohne das Gerat zu 6ffnen

11. MaBskizze Benennung

9,5

T . Laser-Empfanger mit digit.
—— Messwertanzeige

Fixier-Empfanger, grin

§_
) 44, FE-53GN

L.I‘_J

1

68,5 =

—»'
LR
4

[~—0130 = 41—~

FuR mittig | 209 -] |=5/8"
Nivellierstab mit Nulleinstellung
Alu-Stativ, min. 1,05 m, max. 1,70 m
0059.06.1 ST-10 Alu-Kurbel-Stativ, min. 0,55 m, max.
0,94 m
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